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Condition-Monitoring von Hydraulikdl und Hydraulikpumpen

E-Connect.Monitor Mit zuneh-
mender Betriebsdauer nehmen der
Wassergehalt und die Partikelkonzen-
tration im Hydraulikél zu und konnen
zu Verschleil oder zum Ausfall der
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Unternehmens sichtbar. Nicht nur das
Hydraulikdl lasst sich (iberwachen,
sondern auch die Konstantpumpen in
servohydraulischen Engel-SpritzgieB-
maschinen. Uber die Lebensdauer
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AUTOMATION

Ein Fordersystem, das Produkte puffert

Vario-Pufferforderband ASP-
Automation, Treuchtlingen, hat ein
neues Vario-Pufferférderband entwi-
ckelt. Dieses. Industrie-Fordertech-
nik-System wird als Puffer-, Riemen-

Produkte transportiert. Die Ketten-
segmente werden, wie die Riemen,
im Fithrungsprofil gefiihrt. Optional
kann das Forderband mit einer elek-
trischen Breitenverstellung ausge-
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Polycarbonat-Folien und -Platten fiir
Fahrzeug-Innenverkleidungen

Senosan Senoplast, Piesendorf,
Osterreich, prasentiert auf der Faku-
ma Produki-Neuheiten der Marke
Senosan. Diese entsprechen dem ak-

aber auch fir AuBenanwendungen
iIm Nutzfahrzeuge-Segment. Im Rel-
se- und Freizeitbereich gibt es mit
Polycarbonat-Platten 1m genarbten

hydraulischen Komponenten fiihren. nimmt der Wirkungsgrad der Pumpen und Warentrager-Forderband einge-  stattet werden. m | tuellen Flammschutz-Standard ECE  Alu-Look ebenfalls ein Produki-
Die chemische Olalterung ist ein wei- kontinuierlich ab und der Energiever- setzt. Hierbel werden die zu fardern- R118.04 und sind nach DIN VDE Release. B
terer Faktor, der es erforderlich macht,  Hydraulikol brauch steigt an. [n der Regel bemer- den Produkte nicht direkt von einem 0472 Teit 815 als halogenfrei einzu-

das Hydraulikél regelméBig zu kon- ken Kunststoffverarbeiter einen kriti- Riemen, sondern auf einzelnen Ket- Halle/Stand B1/1105 | stufen. Eingesetzt werden die Folien Halle/Stand B2/2115

trollieren. E-Connect.Monitor von En-
gel Schwertberg, Osterreich, macht
es jetzt moglich, mithilfe spezieller
Sensoren im Olkreislauf die Qualitat
des Hydraulikdis online zu {berwa-
chen. Dadurch sind keine manuellen
und zeitaufwandigen Olkentrolien
mehr notwendig. Der Anwender erhalt
Empfehlungen zu Filtrationszeit und
_dauer und ist in der Lage, den Ol-
wechsel — basierend auf dem aktuel-
len Zustand des Ols — friihzeitig zu
planen. Die Uberwachung der Olqua-

i 9 Komtnntpumpa
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A Jetzt ist es auch moglich, den Zustand des Hydraulikéls und der
Hydraulikpumpen im laufenden Betrieb zu prifen.

litdt sorgt auBerdem flr eine Friiher-
kennung von kritischen Zustanden
und wendet somit Schdden und unge-
plante Ausfdlle ab. Die relevanten
Messdaten werden wéhrend der lau-
fenden Produktion aufgezeichnet,

iber eine sichere Datenverbindung
tbertragen und dort mithilfe eigens
daflir entwickelter mathematischer
Modelle automatisch ausgewertet
und interpretiert. Die Ergebnisse sind
sofort im Kundenportal E-Connect des

éildquetle: Engel

schen Pumpenzustand erst, wenr
sich der Zyklus der Maschine deutlick
verdndert oder die Maschine ausfallt.
Nun iiberliefern Testldute auf Pum-
penpriifstdnden und diverse (ber-
wachte Pumpen in laufenden Produk-
tionen die Daten, aus denen Experter
die Algorithmen modellieren, die det
Anwender den Zustand seiner Pum-
pen prazise darstellen. ]

Halle/Stand A5/5204

www.plastverarbeiter.de/62881

tensegmenten transporiiert. Die Ket-
tensegmente werden durch Stopper-
einheiten an den Aufnahme- und
Entnahmeplatzen angehalten. Da-
durch, dass die Riemen kontinuier-
lich um den Riemenstrang laufen
stauen sich die einzelnen Kettenseg-
mente an den Stoppereinheiten so-
lange auf, bis eine Freigabe erfolgt.
Das heillt am Beladeplatz besteht
immer die Moglichkeit, ein Produkt
abzulegen und am Entnahmeplatz
stehen immer Produkte zur Abnahme

www.plastverarbeiter.de/02597

und Platten fiir Bus-Verkleidungen,

www.plastverarbeiter.de/51318
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Technology To Perfection

— Qualitat in

bereit. Wahrenddessen werden die . | ]

dazwischenliegenden Gliederketten reInSter Form' ,'!: |
Homogene Temperaturen von der Flichenheizplatte weter transportiert und staven sich T, ;*

| hintereinander auf. Ein VPF besteht sokunfisweisende Inspektions., f

P-System Fiir die thermische Pro-  passt. Die Flachenheizplatten des  hen miindeten in dem Ergebnis, dass aus einem oder zwei Profilstrangen, Analyse- und Sortiergerdite fur die ’
zessfiihrung bei der Ver- und Bearbei-  Systems sorgen fiir eine prazise und  die Temperaturwerte der mit einer je nach ProduktgroBe wird ein dritter Qualitétssicherung von Kunstsiof- [l
tung von Kunststofffolien fir die Ver-  gleichmaBige Temperaturfiihrung, die  solchen Flachenheizplatte erhitzten oder auch vierter Profilstrang ver- pellets, wie die PURITY CONCEPT |
packungstechnik realisiert Hotset, zu einer konvergenten und homoge-  Folie im gesamten Temperierfeld nur baut. Die Basis eines Profilstrangs Systems.
Liidenscheid, projekt- und kunden-  nen Temperaturverteilung auf den  noch minimal schwanken. Charakte- bilden Aluminium-Profile, auf denen e

spezifisch ausgelegte Flachenheiz-
platten. Diese als P-System bezeich-
neten Komplettlésungen werden in
ihrer Konstruktion und Konfiguration
an individuelle Anforderungen ange-

Oberflichen der Verpackungsfolien
fihrt. Die Vorteile fiir die Prozesssi-
cherheit und Qualitat der Endproduk-
te lassen sich auch in konkreten
Zahlen beziffern. Praxisnahe Messrel-

ristisch sind punktuelle Abweichun-
gen auf der Folie von allenfalls 2 °C.
Dagegen erreichen die Flachentempe-
ratur-Differenzen  konventioneller
Standard-Heizplatten bis zu 15 °C. m

Halle/Stand B3/3005
www.plastverarbeiter.de/07973

Bildquelle: Hotset
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Die Vakuum-Temperanlage

Zum Tempern von Silikonkautschukartikeln
und Verbunden aus Thermoplasten und Silikon.

DAS SUSTEM ZUM ENERGIESPAREN

eigens flr das VPF entwickelte Fih-
rungsprofile verschraubt werden. In
diesen Fithrungsprofilen befinden
sich zwei Nuten, in denen jewells ein
Zahnriemen gefohrt wird. Der Zahn-
riemen dient dem Transport der Ket-
tenglieder. Um die Zahnriemen an-
tretben zu konnen befindet sich an
jedem Profilstrang eine Antriebsein-
heit an der ein Getriebemotor ange-
flanscht ist. Jeweils am Bandanfang
und Bandende sitzt eine Stopperein-
heit, bestehend aus einem Magnet-
zylinder der die umlaufenden Ketien-
segmente zum Bestiicken und Ent-
nehmen anhalt. Die Zahnriemen und
Kettensegmente werden mittels Um-
lenkeinheiten zurdckgefiihrt. Einzel-

Besuchen Sie uns vom 16. bis
20. Oktober 2018 auf der

Fakuma in Friedrichshafen.

material

— Réntgen- oder optische Tech-
nologien je nach erwarteter
Verunreinigung

— Qualitatskontrolle und
Dokumentation fir maximale

Prozessoptimierung "‘

~ Offline Inspektion und Analyse
von transparentem, diffusem

oder tarbigem Kunststotfroh-

Eberl Trocknungsanlagen GmbH
HauptsiraBe 57a - 84155 Bodenkirchen
Telefon: +49 8745 964 460

WWW. snkora net/puntyconcept ,.
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Geringer Energiebedart

ne Kettenglieder werden zu Ketten- Stand A6-6110

T i
segmenten zusammengesteckt. Auf .‘y't""m'"""""m“"' """Willl""*""

diesen Ketiensegmenten werden die ol

Geringe Emissionen

Interesse geweckt? Mehr Informationen zu unseren Produkten finden Sie unter:
www.eberl-trocknungsanlagen.de

Hohe inharente Sicherheit
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